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HHEPIAHYH

2mv napodoa epyacio TapoLGLElETOL GUVOTTIKA N TOPOCKELT] KOl O YOPAKTNPIGUOS
owvhéTmv VAKOV untpac Al Kot Kpapdtov Tov pe VAIKO eVioyuons ITAUEVES TEPPES
and toug AHZX Kopowbhg wor MeyohdmoAng. Ta vAikd mopoackevdodnkov pe Tic
TEYVIKES TNG KOVIOUETOAAOLPYIOG, TNG £YYLONG-LTO-TIESN Kol TNG YVTELONC-VTO-
avdodevon. O yopakINPIoUOS TOV VAIKOV OVOQEEPETOL OTN UIKPOSOUN TOVLG, OTIC
TPPOLOYIKEG KOl UNXaVIKEG TOLG 1010TNTES. Ta e€aydpevo GLUTEPAGHATA OO TO
YOPOKTNPIGUO TOV VAIKOV OLVNYOPOOV OTNV EXOOEA YPNON TOV EAANVIKOV
WTAUEVOV TEPPOV Y10 TV TOPAY®YN GUVOETOV VAMKOV LETAAMKNG UTPOS.

AéCeig rheroid.: 2ovOera Y Metallixkng Mytpag, Irtauevy Téppa, Mixpodoun

1. Ewsoyoyn

Ta ohvOeTo VAIKE PHETOAMKNG UNTPOG TOPOVGLALOVY avTOYEG GE KAUyM Kot OAiym,
YOUNAOTEPO OLVTEAESTH OepLUKNG Ol0GTOANG, KOAEG TPPOAOYIKEG €MOOCELS Kot
EVIOYLUEVEG 1O10TNTEG  OMOGPEONG  TOANVIOCE®V KOL GULVERADS UTOPOVV V.
ypnowonomBodv oe yevikég unyovikés epapuoyéc [1]. H avtikotdotoon tov
HOVOALO1KOD PETOAAKOD TUNUATOC OAPOPMOV UNYOVIKOV LEPOV KOl EEAPTNUATOV AT
oLVOETO LETOAMKNG UNTPOC, UTOPEl va odNyNoeL 6 onuovTik) peiwon PBapovs tov
GUVOAIKOU DAMKOV, HE TPOPOVT] OIKOVOLIKA KOl TEPIPAALOVTIKA OQEAT, OVOAOYOL LE
mv epoppoyn. H moapackevn cuviétov vikov Al — wmtduevov teppdv €xel 610
naperdov emttevydel povo yia v mepintmon tov mupttikodv teppav (Class F, ASTM
C618) kot €yel Kataotel duvatodv va evioyvBodv 1 okAnpdTnTo Kot ot TPPOAOYIKES
EMBOOELS TOV GLVOETOV, LE TAVTOXPOVN LEIMON TOL KOGTOVE TOpOy®yng Tovg [2-8].
AvtiBétmg, 0ev €xel emtevyfel ONUAVTIKY] EVIGYLON TOV UNYOVIKOV TOVS OVTOYDV,
AMOY® TPOPANUATOV GUCCOUATOONG TOV COUOTIIOV TOV TEPPAOV KOl OUOLOYEVN|
KOTOVOUT TOLG TN UNRTpa Tov cvuvBETov. To Pacikd TEXVOAOYIKO KOl ETICTNUOVIKO
KEVO OV KANONKE Vo KOADYEL 1] CUYKEKPLUEVT] EPELVA ALPOPH TNV TPATN OTOTEPAL
evioyLOMG TOV AAOLLVIOV Kot KPAUAT®V TOV e TEPPEG TOAD VYNANG TEPLEKTIKOTNTOGC
oe Ca kol aeotov avtd Katéotn SvvaTodv, UET Omd TOALOIACTATY EPYUCTNPLOKN
npoomdBeln, otV OlEPELYNOT NG EMOPACNS TOVG OTIS WIOTNTES TOV CLVOETOV



vAkadv. To €idog avtd TV TEPP®V NTOV TOAD 0VGKOAO Vo EVompoTOBEl e Typata
Al kot xpapdtov tov Ady® TOAD TEPLOPIoUEVNS Safpoyns, evd M dvvatdtna
OYNUOTICHOD VE®V OPLVKTOAOYIK®OV PAGE®V He TNV avtidpact Tov glevbépov Ca twv
TEQPPOV Kot TOV Si TV KPApdTmV TpocEdide taitepn aio HeAETNG TOV PAIVOUEVOD,
AOY® TG TBOVNG EVEPYETIKNG EMIOPACNC TOVG OTIG OIOTNTES TOV TEMKOV GUVOET®V
vamkov. Emiong, Odepevvator m  emidpoacn S YPNONG TEPPOV  OPOPETIKNG
KOKKOUETPlOG OTIG 1010TNTeC TV  ouvBéTmv, Kabd¢ emiong kot 1 ypnom
OVYKEKPIUEVOV COUATIOIKMOV KAUGUAT®OV TOV TEPPDV.

2. Koviopetrarhiovpyia [9, 10, 11]

[No v evioyvon tov petodkov untpov (Al 99.99% xor Al/Si, 88-12)
emAéyovronr  Aywitikég wmrapeves téopeg tov AHX Kapduag (1250MW) ko
Meyoronoing (850MW), ot omoiec cvAréyovron amd to HAextpootatikd Didtpa
(H/®) tov povadov tov mpoavagepbéviov Oepuikdv otabudv, vmd péyioto
nAektpod goptio. IIpokepévon yla ™ GLYKPITIKY OTOTIUNON TOV WO0THT®V TOVG, Ot
TEPPES YPNOLOTOL0VVTOL GE OVO HOPPEG: OL TEPPES YPTCLLOTOLOVVTOL GE OVO LOPPEG:
o) ®¢ avtéC mapeAedncav amd ta H/® tov AHE Kapdidg kot Meyardmoing kot
B) netd amd dAeon Kot Kookivion, £T61 OCTE 1 OLAUETPOG OA®V TOVG TOV COUOTIOIWOV
va gtvon pikpdtepn amd 56 pm.

H mopayoyin owdikacio tov cuvOETov VAMKOV HETOAMKNG PATPOS/ WTAUEVOV
TeEQPP®V pe ™ néBodo ¢ Koviopetalhovpyiog mepthappdvet Ta €€1g otddL:

o) Avapgn tov kOVE®V OV OmOTEAOVV TN UNTPIKN KOl EVICYLTIKN GACT TOV
oLVOETOV VAKOV Kot 0po10YEVOTTOinem Tov VAoV (cvppetoyn tov IT oto piypa mg
20% «.B.),

B) Mop@omoinomn twv deypdt®v Le XpNoN NG TEXVIKNG TNG EV YLYPD LOVOOEOVIKNG
GLUTIESTG KO

v) Tlvpoovoocopdtwon tov pypdtov yoo 000 kot €61 dpeg Kol TApUymyr| TV
avTIGTOLY ™V GLUVOETOV doKIimV.

Ta ovvBeta vk mov mpoékvyav (Ewova 1), vmofAndnkav oe: o) piKpooKomikd
éheyyo pe 1t ypnon omtikod pikpookomiov kot HAektpovikov Mikpooskoniov
Ydpwong (Scanning Electron Microscopy, SEM), B) éleyyo g ymuikng Ko
OPLKTOAOYIKNG TOVG GVoTOCNG e T ¥pron Paspotookoniog POopiopod Aktivev-X
ko ITepiBraong Axtivov-X (X-Ray Fluorescence (XRF) & Diffraction (XRD)
Spectroscopy), avtictolya, Y) éAeyyo TV TPPOAOYIK®OV TOVG EMOOGEMV LE TN XPNON
G TEYVIKNG 0okidag o€ dioko Kot €papuoyn tov mpwtokoiiov ASTM G99-90, d)
EAEYYO NG EMQPOVEINKNG OKANPOTNTAG TOVG HE TN YPNON OKANPOUETPOL Kot
epapuoyn Tov TpwtokOAAov ASTM B648-10 kot €) €Aeyyo ¢ avOekTIKOTNTAS TOVG
oTN JWPP®ON HE TN YPNOT MG GEPAS Ad OVOAVTIKEG TEYVIKEC.
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Ewova 1. Zoumeopévo piypoto AI/ITM < 56 um (opiotepd) Kot «mg £xew (8eE14).




2.1 Xvvorrtika Xopmepacporta Koviopetailovpyiog

Ta piypoto pntpikng / €VICYLTIKAG GACNG TOL TOPOCKELAGONKOV LE
OAECUEVEC TEQPEG TTOPOVGINCHY KOADTEPY GLUTEPIPOPA, TOGO KOTH TNV €V
YuYpoO HOVOUEOVIKT) GUUTIEST] TOVG, 00O KOl KOTO TNV TLUPOGLGGMOUATMON
TOVG, GE GYE0T LLE OVTA TTOV £lYaV OC VAIKO EVIGYVONG OKATEPYAUSTEG TEPPEG.

H 2-wpn mupocvocopdtmon dev emdpd onuovtikd otn HETaforn Tov
JOTACEMV TOV TEMKOV GLVOETOV TTPoldvtev, oe avtifeon pe v 6-dpn
dtepyaocia, 1 omoio dNUovpyel, TOGO EMPAVEINKES MKPOUALOIDGELS, OGO Ko
£VTOVN TOGOGOTIONN UETAPOAN TV APYIKOV TOVG Ol0CTAGEMY, GE OPLGUEVES
TEPUTTAOGELS £0G Kot KATd ~25%.

Téco ywo v mepimtwon g puqtpog Al, 6co ko Al/Si, ta deiypato wov
nepéyouv 15 % k.p. IT €yovv amoktnoel LYNAOTEPES TIUES EMPOVELNKNG
okAnpomtoc. H ghappd peioon tov Tiwov e okinpdtnrog yuo deiypoto
neplektikomtog 20 % k.. IT, amodidetar omnv adEnon tov TOPMOIOVS TV
VMK®V, He TNV oENOT TNG CLUUETOYNG TOV TEPPDOV GE TOGOGTAE HEYOADTEPOL
oV 20% x.J.

H evioyvon e untpag Al/Si pe évtova acPecstovyo IT, avardépsvkta odnyel
OTNV AVATTLEN OTEPEDV, EDKOAN OPUPOVUEVAOV AGRECTOVYMV, EMPAVELUKDV
cpapwiov kol cvoscopotoudtov. H unyaviky avauén (yuoo KoAdtepm
opoyevomoinom) duvatal Vo TEPLOPIGEL TO QUVOUEVO, Ol OUMS KOl VO TO
aroleiyel, kKaBmg amodideTol Kupimg o€ YNUIKE aiTia.

H svoopdtoon tov mtipevov te@podv 61N UETOAAMKY] UNTPO avEAVEL TNV
TOGOTNTO TV TOPAYOUEVOV GKANPOV OPLKTOAOYIKOV ¢dcewv Ca-Si, o
oYNUOTICUOG TV 0moimv 0dNyel 6TV EVICYLUEVT GKANPOTNTA TOV GLVOETOV
DMK®V EVOVTL TOV PETOAMK®OV DAMK®OV TNG UNTPOGS.

H ypnion tov 1eppdv ce ahespévn Loper], Ol LOVO S1EVKOADVEL OTLLOVTIKA
TNV TOPEID TNG TOPOCKEVNG TOV GLVOETOV VAMK®OV, 0AAL gvioyvel e&icov
ONUOVTIKA TIG TPPOAOYIKES TOVG OLOTNTEC.

H mpdcbeom, toco ITK, 6co ITM evioyvel onuoviikd Tig TpPoroyikég
W0 Teg Tov aAovpviov. H Bédtiom avtikatdotaon aiovpiviov and tEQpeg
etvan ton pe 15% «.B. ywo v mepintoon g ITM kot 10% x.B. yoo avtiv g
ITK. MHopdra oavtd, m ovppetoyn ™ IT ota ovvBeta vAIKA pNTpOg
alovpviov o€ T0cootd 20% k.. €ivor yeVIKO TPOYLOTOTOMCIUN Kot 00MYel
0 EVIGYVUEVEG 1OWOTNTEC, TMOPUAANAO HE TNV TPOKLATOLGH UEIMON TOL
KOGTOVG KATACKEVNG TOV GUVOETMV.

To doxipo Al/Si eppaviler kahdtepeg Tporoyikég 1010 TeC 0md OTL TaL
obvOeto vAkd Al/Si - IT. Tapdra avtd, n aviikatdotacn Al/Si e 060010
¢mg kot 15% «.B. odnyel og «oavext» vroPdOuion TptPoloyik®dV 130T TOV, N
omoia, o kabe mepinmtwon, ovtiorabuiletar amd TN onUAvTiK) peiwoN TOV
KOGTOVG TNG TAPUYWYNG TOV DAIKDV.

H evioyvon tov vikov untpag Al, téco pe ITK, 6co kot ITM vrofabuilet
v avBekTiKOTNTA TOVG 6T O1dPpwon. To awvopevo opeidetan Kuplwg otV
avtiopoon Fe-Al kot omv ocvvemakoilovdn dnuovpyio  SOUETOAAKDV
evooeny, o sumepleyopevog Fe ota copatidlr towv omoiwv oymuotilet
yorBavikr yéevpo pe 1o Al Tov couatidiov g uiTpog Kol dNUovpyel Tig
npobmobécelc évapéng owPpotikng vrofdduons TV cuvBETOV LAMK®V.
Eniong, AMdym g tomikng dtapopomoinong tov Tiu®v tov PH mov mpokidmtel
and v mpoctnkn copatdiov ITK kot ITM oto Al, Aappdvovov ympa



Qowvopeva gvepyomoinong, ovoyortilovtag tnv mafnTikonoinon tov VAoV
NG UNTPOC, 0ONYDOVTOS £TGL GTNV TOTIKY O1dAvon g (O1dPpwaon).

3. Teyvikéc Tnypévov Metdilov
3.1 Xvtevon pe 'Eyyvon-vao-Ilicon [12, 13]

2V TEPINTMOON TNG MOPUCKEVNG TOV GUVOET®OV VAKAOV HE TN XPNON TEXVIKOV
TIYUEVOL UETOAAOV, YPTNOCLUOTOEITOL MG UNTPO TO KPAUO LE EUTOPIKY] OVOUAGio
A356 Al (Al-7Si-0.35Mg). Ot téppeg dtaympilovral 6To GOUOTIONKE KAAGHATA TOVG
KOl ETAEYOVTOL GOUOTION TOV onoiwv N didpetpog dev Eemepva ta 90 um [(> 25),
(25-40), (40-90)] um, xoBdc m emroyn éhaPe yodpo pe AEOVO TIS TOPOKATE
TPOTEPALOTNTEG:

1. Emioyn xiacpdtov pikpod copatidtokod peyédovg Adym ¢@uoioloyiog
(netalhd AoV, M ypnon UHEYOA®V COUATIOI®V ETOPOVV APVNTIKE oTNV
OAKILOTNTO TV GLUVOETOV).

2. Amoppwyn KLOSPATOV pg AKoveTo GvOpaka, Loywm: 1) mpdkinong poyumv
mov emnpedlovy 10 TOPMDdEG KaTA TV avénon g Oeppokpaciog kot 2)
AVENUEVOV EVEPYELOKDV OTOITNCE®MV TPOKELEVOL va. enelepyachel n téppa
Yo Lelwon Tov T0c0G6ToN TOL AvOpaKa.

3.  Emioyn Khacpdtov pikpot £0povg S1oKORAvVeN S StapéTpov.

Emiong, mpoxkeyévov va eleyyBel n emidpaon g mpocHnkng arecuévov te@pav
OTN HETOAMKY puTpa, T0 KAAoua (25-40) um aAéBetal o pyacTnPLOKO GOALPOUVLAO
Kol YpNoonoteital exiong ™G VAIKO TANPOONG TG METOAMKNG UNTPOS, KO KOTOTY
TO. OMOTEAEGUOTO TOV OOKIUOV AEloAIYNONG TOV WOTATOV TOV TEMK®OV GUVOETOV
VMK®V  OTOTH®OVTOL  oLYKPITkA. EmAéyOnke mpog dleon Tt0  GLYKEKPUEVO
cOUOTONKO KAAopa, KaB®G, 0mmg £de1&e N [lepOlaoipetpioa Axtivav-X, givor ovtod
10 omoio epeavilet v evtovotePN TOPOLGIO VOAMOOVLS @PACNS, GCLVETMG 1
GLYKPITIKN OOTIUNGN TV DAMK®OV TOL £Y0VV KOTACKEVAGHEL Le TN (p1on TOV «mG
Exem Khaouatog (25-40) um ka1 aVTOV TOL £YOVV KOTOOKELAGOEL He AAEGUEVO TO
KAdopa (25-40) pm, 6o amoddoel avdyAvea Vv enidpacn g anehevfépmong Tov
evepyoL Si TtV te@pov (Kupiwg g ITM) otig w1t 1eg (Kupiwg TS TPPOLOYIKES)
TOV GUVOETOV DAIKOV.

H Jdwdwocio g mopackevs to@v ovvhétwv Aaupdvel yopo o€ €0KA
TPOTOTOMNUEVO (POVPVO, ATOTELOVUEVO OO LOPOWYVLKTN €0TIOL KoL, ECMTEPIKE, OO
avtiotdoelc Oepudtnrag  (University of Wisconsin-Milwaukee / Center for
Composites) (Euwova 2.a). Ot kdyeg TOv YpNGLOTOIOVVTOL Y10, TNV TUPUCKEVT] TOV
VAMKOV givon kotaokevaouéveg omd kabapd Al,O3 (ecotepikd €yovv emkaivpOel pe
7Zr02). Mo mocotta ~70 g utdpevov teppov (gite ITK eite ITM) tomoBeteitan,
CLUTIEGHEVT, o€ KABE KAya Kot amd endve Tomobeteitan doympPloTiKOS dioKog and
ypoeitn  (eAappdg UIKPOTEPNG OWUETPOV amd TNV  Kayo). Mia  KatdAAnio
LOPQOTOIEVN KVAWVOPIKY paPoog yvutevpévov kpdpatog A356, Bdpovg ~70 g,
tomofeteitanl enAve amd TOV S®PIOTIKO O1GKO TOL Ypaeitn Ko, KOTOmTY, 1 KAy
EIGEPYETAL GTOV TPOTOTOMUEVO QOVPVO, LUEGH YPOUPLTIKNG KAWOVAOS COANVOELDOVG
oynpotoc (Ewova 2.8). O @odpvog KatoOmv eKKeVOVETOL, o@poyileton Ko
BepuaiveTar otovg 800°C, Beppokpacia n ool dtatnpeitat Yo ~30min, TPOKEUEVOL
va 01o@aAlofel 1 OAIKY] TAEN TOL KPAUOTOG. ZTN GLVEYEWD M TEOT aVEAVETIL



otadwokd ota 2.1 MPa, pe ypnon agpiov (Ar), ®Bdvtag 10 TNYUEVO KPAUO EVTOG TOV
KEVOV YOPOV TOV «TOKTOUEVOV» copatdiov g téppoc. H eotia kavong yoyeton
Kot To Oetypota AouPdvovior a@Ootov 1 Jdkacio TG oTEPEOTOINOoNG  £)EL
oAoxkANpwBel Kot 1 epappoyn mieons £xel GTANATNCEL

Onwg o@aivetor otov Ilivakoe 1, mopackevdotnkoy oxtd TOTOL cLVOETWV),
YPNOLOTOIOVTAG O10pOpeTIKO €100¢ Kot emelepyacio (AAeom, SIAUETPOS COLATIOIOV)
wrapevey eppdv (Ewovec 2.y kot 8).

Ewévo 2.0. Tpomomompévog @ovpvog yo v Ewkova 2.p. Amewcovion tov Tudv mieong kot
TOPOCKEVT, TOV GuVvOETOV dokiiov pe €yyvorn  Oepuokpoociag 6€ TPoyUaTIKO YpOvo.
vd mieon.

Ewova 2.y. Kayovia dokipiov tpdtev viov yio  Ewéva 2.8. Aoxipo A356 Al-ITM (Eyyvon-vmo-
mv mopookevn Ttov ovvbétov dokiov pe  Ilieon).
£yyvon vrd mieon..

! Ta vAKG TOV TEVIKOV Tyuévon petdilov vroPdriiovial otig id1eg pebodoroyieg
YOPOKTNPIGUOV UE QVTEG TV VAIK®OV TNG KOVIOUETAALOLPYIOG.



Mivaxkag 1. 2HvOeta Sokipia Tov TOPACSKELAGONKAV LE TNV TEYVIKN TNG EYYVONS-LTO-TiEoN

2vvOeTo Merariko Kpapa IpoTiké Yrko Yopotiow TEQpac

(pm)

01 A356 Al 50% k.p. ITK (<25)

02 A356 Al 50% k.p. ITK (25-40)

03 A356 Al 50% k.p. ITK (40-90)

04 A356 Al 50% «.p. ITK (25-40) areopévo

05 A356 Al 50% «.p. ITM (<25)

06 A356 Al 50% «.p. ITM (25-40)

07 A356 Al 50% k.p.I1 TM (40-90)

08 A356 Al 50% k.p. ITM (25-40) areopévo

3.2 uvortTikG copmepdopata £yyvon-vro-micon

*  Amodewvoetar 0Tt M acPectodyog cvotact tov eAMnvikav IT dev cvvietd
EUTOOI0 OTNV EMTVYN TOPACKEVT cLvOETV unTpag A356 Al pe v teyviky
™G -umd TEST-EYYLONG TOL TNYUEVOL KPAUATOG GTOVG KEVOUG YMPOLS LETAED
TOV COUOTIOIOV TOV TEPPOV. AVTIOETOS, 0 GYNUOTICHOS VEDOV PAGEDMV AOY®
avtidpaong tov Ca tov Tepp®dV Pe To Si 1oL KPAPATOS, PACEDY GKANPOTEP®OV
amd OTL 01 TPOVTAPYOVGES TOV TEPPMV, PaAiveTOL OTL AE1TOVpYEl ELEPYETIKAL,
OGOV apOopd GTNV AVATTLEN TOV ETPOVELLKDV 1O10THTOV TOV VE®V GLVOETOV
VAIKOV.

* H dheon tov 1E0p®OV S1EVKOADVEL TNV EMTVYYN TAPOCKELY] TOV GLVOETOV
VMK®V kol emiong Pertidvel TIC, OCLOYXETILOUEVES HE TNV  EMPOVELNKN
OKANPOTNTO Kot TNV avoyoition e TpPoAoyikng @Bopds, 10t Tég ToUE.
Méow g aAéoemc, SomATOL 1) VOADING (AON TOV COUATIOIOV TOV
WMTAUEVOV  TEPPAOV KOl, KOTE GCULVETELWN, TEPLEYOLV TEPLCCOTEPO EVEPYA
OLOTOTIKA, AOY® NG ameAEVOEPOONG OPACTIKOV Si.  €VM, TOVTOXPOVOG, M
SWIUETPOC TV coMaTiOV Toug Ppioketor eviog evog embuountod  €Hpovg
SWUETPOV.

* H avd mepmtocels epedvion mopmOovs mopatnpnnke o€ mePLOYEG TV
ocuvBéTv 6mov To COUATIOW TOV TEPP®V givar TOAD KOVTd To £va 6TO GALO.
H Ymapén mopwv amodideton otn younAn micon mov epapudletor  oTIg
«OOVLVOPLOKES) TEPLOYES EVMOTG TOV KOKK®OV TOV GLVOETOV VAIKOV.

*  Xmv nepintoon g ITK, to BEATI6TO KOKKOUETPIKO KAAGLO, OGOV 0pOopd GTN
ovvBeon Kot oty avamtuén TG OKANPOTNTOC Kol TV  TPPOAOYIK®OV
WOOTATOV TOV VMK®V, £ivol To AETTOKOKKO TG KAACUA, Le diduetpo <25 pm.
Ymv mepintwon g ITM, 10 BértioTo KAGopa ivon pe dbpetpo 25-40 pm,
aPOTOL VIOGTEL AAEDT).

* H ypnon tov Aentdokokkwv copatwdiov IT pmopel vo odnynoel e cvuvleta
VAkd pe Pertiopéves W0 TeC. Evrovtolg, eottiog TV avamTtuccopEvVmV
NAEKTPOCTATIKOV OVVAUE®V, TO AETTOKOKKO GOUATIOW, TEVOLV EVIOVMC Vo
oynUaticovy cucscouaTOpaTo, euntodilovtag €16t Vv emitevén g, Katd 10
duvaTOV, KOADTEPNG OLOIOYEVELNG KPAUATOC — TEPPDOV.

e Ot tp1Poroyikég 110TNTEG TOV GLVOETOV VITOAEITOVTOL CAPMG TOV EVOG EK TMOV
000 ovotatikav tovg (A356 Al) (0mwg avauévovrov), mTapOAd OVTA M
OTOXEVUEVT] €MeCEPYAoio. CUYKEKPIUEVOV COUATIOWKAOV KAUCUATOV TOV
WTAUEVOV TEQPOV (OTME T.Y. 1 OTOUOVOCT Kol YPNON T®V TOAD AETTMOV
copotdiov g ITK) ddvator vo odnynoel oty mopackev) cLvOETOV pe




YoUNAOTEPO ovvieheotr] PBopdc amd 1o Kpdpo A356 Al, kor cvvieleom
TPPNC TOL VIOAEITETOL LOVO OPLOKE OO OVTOV.

o Xvumepoiveral 0Tt N ETOUEVN HEYAAN TPOKANOT OVOPOPIKA LE TNV OVATTUEN
oLVOETOV  PETOALO-KEPAUIKOV VAMK®OV PNTPOG Kpopdtov Al kol @daong
evioyvong IT elvar n enitevén «amd-cvocopUdTOoNS Twv copatdiov IT.

3.3 Xvteven vao Avadsvon [14]

Mo v mopackevn TV cuvBETOV VAKGOV puntpog A356 Al kot vAKoy gvioyvong
ITK ko ITM pe ™ péBodo g ydtevong-vmod-avadevon, papdor A356 Al thkovtal pe
™ xpnon nAektpuod eovpvov otovg 700°C oe €1d1kn Kawyao amd ypagitn, n onoia
EMKAAVTTETOL E0MTEPIKE pe vitpidio Tov Popiov (BN). Ta koxkkopetpikd kAdcpoto
TOV WTAUEVOV TEPPADV TOL TEMKO EMAEYOVTOL TPOG ¥P1|oM Elvan T Aemtdkkoka (<25
pum) tov ITK kot ITM. H emtioyn tov -katd 10 duvatdv- HKpOTEPNS OLLUETPOV,
ocoONoTVIOV  TEPPAOV, yivetaw AdOy®  emdioENG  amoPLYNG  GYNUATIGHOD
CUGGOUATOUATOV, TO OmOolol TPOKLITOVV £Yovtag ®G «Pdon» To UEYAAVLTEPOL
neyébovg copatioo.

[Iptv amd v 7pooHBNKn TOLVG GTO TNYUM, TO GCOUOTIOW TOV  TEEPOV
npobeppaivovtol ywoo vo dtevkorvvlel 1 dwafpoyn tovg pe to typévo kpdua. Ta
copatidle mwpobepuaivoviar otovg 800°C e 8 mpeg, pe pubpd oavddov g
Oepuokpacioag ico pe 100°C/h yoo v amopdkpuven Tng vVYpociog Kot TV
EYKEKAEIGUEVOV TOGOTNTOV 0P OO TNV EMPAVELD TOV COUATIIIOV TOV TEPPOV
MOoTE Vo glval O AUESN M €TAPT COUATIOON TEPPAG — TNYHEVOL Kpdpatoc. Emiong,
®¢ TopAyovtog avénong g Spoyng Kot TG EVOOUATOONG TOV COUATIOIMV TOV
TEPPAOV GTO TNYUW, Wlaitepa otV mepintmon e [TM (Aoyw Si), ypnopomrotodvral
tepdye Mg kot avtd opeidetarl oty dtemedvelo mov oynuatifeton petald Si02 ko
Mg. To ovvolo tov piypatog téppag — Mg tomofeteitar oe aAovpvoyopTo
TPOKELEVOL VO TPOoTEDEL GTO THYUAL.

H avadevon tov mypatog yiveron pe avodeutnpa amd ypaeitn, o omoiog £xet
emkaAveBel emiong pe BN. 210 -umd avadevon- TyHo Tov KPARatog (UMyovikn
avédevon / 600 rpm / atpdoceopo Ar) €GAYOVIOL TO «TOKETO» TOV TEPPAV -
Opavopdatov Mg (2% «.p. enl g téppoc). H Beppoxpacia sicaywynsg tov teppov
07O TNYHO, VIO TNV TOPAAANAN avdadevon tovg £ytve otovg 750°C, dpmg AdYm TG
EKTETAUEVIG ATOPPLYNG TOV TEPPAOV 0md TO Kpdpa 1 Beppokpocios ToL THYHOTOS
avénnke kKo teMkd to doxipa mapdyOnkov pe Beppokpacio ecaywyng 910°C.
[Tpokepévou va emtevybel 1, Katd 10 SvvoTdy, KaADLTEPT O10GTOPA TOV COUATIOIMV
™G TEQPOC GTO KPAUO, E€MAEYETOL W010iTEPO YOUNAOS pLOUOG TpOShBeonc TG oTo
ypo, nNtor 0.5-1 gr / min. Q¢ uATpeg HOPEOTOINCNG T®V  JOKIUimV
ypnoporomOnkay KoMvopikd & opBoymvia KaAovTio YOTEVONC.

211 Ewoveg 3.0-0 dldovtar oTiyptdTumIo TG TOPACKELNG TOV CLUVOETOV LAMK®OV
A356 Al pe mv teyvikn g yvtevong-vmo-avadevon. Katd v mopaywyikn
dwdkacio TV LAIK®OV, givol amopaitntn 1 wopovsio dvo atdpmv, €va yio TV
avapEN Kot €va yuol TV Tpocinkm Tov copotidiov Tov mrapevov teepov. Emxiong
éva Tpito GTOHO TOPEVPICKETOL GTO YDPO TMV YVTEVGEMV Yo AOYovg acpoieiog. Ta
vaka untpoc A356 Al mov mopryOnoav mepiéyovv ~10% «.p. ITK wor ITM. Ztig
Ewoveg 4.0 ko B didovion evoewktikd ot Ewoveg Hlextpoviakod Mikpookomiov
Yapwong yuo to kabapd kpapa A356 Al kot yio to ovvheto pe 10% «.p. ITK.



x a4 o |
Ewova 3.y. X0tevon ocvvétov A356 Al — ITK
10% og kKvAvdpkd KooV,

Ewéva 4.0. Mikpogpwtoypapioc Hiextpoviakng
Mikpookoniog Zapmong G ETPAVELNS TOV
kpapotog A356 Al.

Ewove 3.p. Avauén tiypotoc A356 Al —
COUATIOIOV ITTALEVOV TEPPOV.

T =1

Ewova B.66.6. Aokipua tov cuvBétov A356 Al —
ITK 10%.

—_—
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Ewova 4.p. Mikpopotoypapio Hiextpoviakng
Mikpookomiog ZApmoNG TS EMPAVELNS TOV
ovvBéTov A356 Al-10%x.B. ITK .



3.4 ZuvortTIKG GUPUTEPAGPRATA YVTEVGNG-VTO-0VAdEVOT

o Téppa vyning mepiektikdoTrog o Ca evoouatddnke pe emrvyioa oto
TNYUEVO  KPAUOL HE TNV TEYVIKY] TNG  YVTEVONG-VTO-OVAOELOT] KOl
TOPACKELAGON KOV GUVOETO VAIKA [LE TEPLEKTIKOTNTO UTTAUEVNG TEPPOS oM UE
10% «.p.

o To mpdPAnua TG TEPLOPIGUEVNC SAPPOYNS TOV 0GPESTOVYWOV TEPPDV LE TO
TAYHO OVTILETOTIGONKE OTOTEASOUOTIKG HE TNV GAvodo NG Beppokpaciog
yotevong otovg 910°C, and tovg 700°C mov elxe apywd oxedlacdel T0
neipapa. EmmpocsOétoe, katodlutikd poA0 GTNV AVTIHETOMION NG EAMTOVG
dwppoyne owdpapdtice mn otadlokn OEpuavon-apvypaven oty omoia
vroPBANONKaV 01 TEPPES Y10 SIACTNLO OYTD OPAOV TPO TNS EIGAYMOYNG TOVG GTO
™yHo.

e H Oeppokpacia twv 910°C agopd povo oty mrapevn téppo Kapdde. Ta
avTioToro MEPAUATO YDTELONG-VTO-AVAOELGT UE TN YPNON TNG UTTAUEVNG
1€Qpag Meyaddmoing éafav yopa pe emtvyio otovg 700°C.

o [lopdtl T0 cOUATIOW TOV TEPPDOV EIGNYONCAV ETTVYDS GTO KPALLML, EVTOVTOLG
N dnuovpyio cucocopoTopdtov, 1 omoia givol Wiaitepa ETPAPLVTIKNA YO0 TNV
emitevén avofaduiocpévov Womrtov ota chvieta, dev katéotn dSvvaTdv Vo
neplopilobet.

e H oviwkatdotaon tov kpdpoatog A356 pe wtdupevn téepa Koapdidg ko
MeyoAdmoAng pmopel va. 00NYHGEL GTNV TOPAUCKEVT] CLUVOETOV e KOADTEPEG
TPPOAOYIKEG EMBOGELS GE GYECN LE TO KPOALLOL.
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